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Bohrungen fir Pos. 34 bei Monrage gebohrt A -
und mit LBCTITE gesichert 3[*
ACHTUNG

Um zu gawahrlessien. daf) der axial wirkende
-Ring von Pos. 3 dichtet. mull die obere Kante
von Pos. 3 erst zur Anlage an Pos. 1 gebracht
werden. bever die Mantagebohrungen fiir Pos. 34
gefertigt werden 9

Holes For pos. 34 drilled during assembly

and locked by LOCTITE
. 24.30
:¥

To ensure the sealing effect of the axislly acting
0-ring of pos. 3 the fop edge of pos. 3 must be
brought inte contact with pos. 1 first before
drilting the meunting holes for pos. 34.
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